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[bookmark: _Hlk164163542][bookmark: _Hlk164165383]Iepirkuma ,,Skulptūru grupu "Kritušie jātnieki" I un II, Centrālo vārtu centrālās daļas ar ģērboni, Depozitāriju (1,2,3,4) augšējo trīs plākšņu rindu un centrālā kapu lauka noeju sānu masīvu preventīvā restaurācija (virsmu abrazīvā tīrīšana)” 
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KATALOGA ZIŅAS
									
Objekta nosaukums	Skulptūru grupu "Kritušie jātnieki" I un II, Centrālo vārtu centrālās daļas ar ģērboni, Depozitāriju (1,2,3,4) augšējo trīs plākšņu rindu un centrālā kapu lauka noeju sānu masīvu preventīvā restaurācija (virsmu abrazīvā tīrīšana)
Autori 			Tēlnieks Kārlis Zāle (1888-1942)
				Arhitekts Pēteris Feders (1868-1936)
Datējums			1929.–1936. gads
Materiāls	Plienakmens mūra konstrukcija; Allažu šūnakmens bloku ārējais apšuvums; akmens apšuvums stiprināts ar dzelzs enkuriem;
     		bloku apšuvuma šuves aizpildītas ar javu;
Apdares tehnika	Akmens apšuvuma virsmas apstrāde veikta ar dažāda veida un izmēru akmens kaltiem (punkta kalti, plakanie kalti, zobu kalti, bučardes). Apšuvuma plāksnes zāģētas.		
Aizsardzības Nr.	Valsts nozīmes arhitektūras piemineklis “Brāļu kapu ansamblis” ar 
                                                aizsardzības  Nr. 6678
Valsts nozīmes mākslas piemineklis “Brāļu kapi” ar aizs. Nr. 6971
2. TĪRĪŠANAS PROCESA APRAKSTS
[bookmark: _Toc466982208]Virsmas vispārējā attīrīšana no netīrumiem, bioloģiskiem apaugumiem, melnajām garozām tiek veikta ar ūdens strūklu un mehāniski.
Apstrādātās virsmas tiek tīrītas ar karstu ūdens strūklu. Strūklas darba spiediens  vidēji  8 Mpa, uz kontaktvirsmas mazāks. Mazgājot, strūklu virza vienmērīgi un perpendikulāri tīrāmajai virsmai. Ūdens temperatūra 80o. Šāda apstrāde atbrīvo šūnakmens virsmu no sūnu apauguma slāņa un viegli saistītiem  netīrumu nosēdumu slāņiem, kā arī daļēji notīrītas melnās garozas. Taču, lai panāktu optimālo virsmas tīrības pakāpi ir nepieciešams veikt mehānisku virsmu tīrīšanu ar  abrazīvu.
Attīrīšana tiek veikta izmantojot mikroabrazīvu: stikla smilts, industriālais olivīns (frakcija – 0 – 0,2mm). Iekārta: Ibix Junior 13. Regulējams gaisa padeves spiediens (darba spiediens 3-4 bar) un abrazīva padeves daudzums. Darba gaitā tiek nodrošināta liekā abrazīva savākšana ar plēves aizsargpārklājumu centrālās atbalsta sienas apakšdaļā. Pēc apstrādes šūnakmens poras tiek papildus tīrītas ar saspiestu gaisu izpūšot abrazīva un netīrumu daļiņas.
Akmens masas zudumu pieveidošana tika veikta ar minerālo akmens javu, uzjaucot atbilstošu toni ar minerāliem pigmentiem (melns, okeri – oranžais, dzeltenais; pigmentu saturs kopējā gatavā sastāva masā nepārsniedz 5%). Pirms pieveidošanas pielabojuma vieta tika attīrīta no putekļiem un netīrumiem. Attīrīšana tika veikta pēc nepieciešamības sausā veidā ar birstēm, ar saspiesta gaisa strūklu vai lokāli mazgājot ar birstēm un ūdeni. Lai iegūtu katrā pielabojuma gadījumā nepieciešamo toni, zuduma tuvumā akmens virsma tika saslapināta un salīdzināta ar mitru pielabojuma sastāvu.

Pielabošanai paredzētā akmens virsma tiek samitrināta ar ūdeni, pielietojot smidzinātāju. Mitrināšana tiek veikta, lai uzlabotu adhēziju ar materiāla virsmu un  novērstu strauju pielabojumu žūšanu, kas var izraisīt javas plaisāšanu, tās nepietiekamu mehānisko stiprību un sliktu saisti ar pamatmateriālu. Uz mitras akmens virsmas tiek uznesta plāna gruntskārta - šķidras konsistences minerālās javas sastāvs. Sagatavotais maisījums ar otiņas palīdzību tiek uzklāts uz akmens virsmas. Uz svaigi nogruntētas virsmas tiek ieklāts pielabojuma sastāvs 1 – 2 mm virs akmens virsmas. Maksimāli pieļaujamais ieklāšanas biezums vienā reizē -  2 cm. Ja pielabojamā vieta ir dziļāka par 2 cm, pielabošana tiek veikta vairākās kārtās saglabājot iepriekš minēto pielabošanas tehnoloģiju. Atkārtotas kārtas ieklāšana tiek veikta uz pilnībā nocietējušas, rievotas pirmās pielabojuma kārtas; Kad ieklātā javas kārta ir apžuvusi un pietiekami stingra, liekie milimetri no virsmas tiek noņemti, veidojot pielabojuma virsmu graudainu, lai  neizveidotos stingra javas virskārta, kas ir tumšākā tonī kā pielabojums un akmens. Gar pielabojuma malām akmens virsma tiek nomazgāta ar mitru sūkli. Pēc pielabojuma ieklāšanas tiek veikta pielabojuma sastāva cietēšanas procesa kontrole: mitrināšana ar ūdeni. Mitrināšanas režīms pirmajās 2 - 3 dienas pēc pielabošanas vidēji 3 – 4 reizes dienā, (vadoties pēc laikapstākļiem – gaisa mitrums, saules staru intensitāte).
Nepieciešamības gadījumā tiek veikta pielabojumu retuša, uzjaucot minerālo pigmentu šķīdumu spirtā, tonī, kas maksimāli atbilst pielabojamai šūnakmens vai smilšakmens virsmai. Šķīdums tika uzklāts uz pielabojuma virsmas ar otiņas palīdzību.

Vietās, kur minerālā šuve tiek izņemta visā dziļumā, šuves pamatnē tiek ievietota blīvlīste. Šuvju aizpildīšana un pielabošana tiek veikta ar minerālās akmens javas sastāvu (Remmers Fugenmortel) atbilstoši noteiktam šuvju tonim. Šuvošanai paredzētā vieta tiek samitrināta ar ūdeni, pielietojot smidzinātāju, lai nodrošinātu sastāva adhēziju ar materiāla virsmu. Šuve tiek iestrādāta 0.5-1mm dziļumā no virsmas. Pēc šuvošanas tiek kontrolēts javas žūšanas režīms veicot javas mitrināšanu vidēji reizi dienā pirmo nedēļu pēc iestrādes (vadoties pēc laikapstākļiem – gaisa mitrums, saules staru intensitāte), lai novērstu pārāk strauju žūšanas procesu.
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